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江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售

生成日期: 2025-10-24

PA阻燃母粒可以直接用于注塑，挤出型材等，在树脂中易于添加、易于分散，可实现自动吸料或电子计重
喂料，全程无粉尘，清洁卫生，每一种阻燃母粒都是根据其不同的树脂而专门设计的，相容性非常好，使得其
在树脂中的加入量即使较大时也不会产生分层、起霜、白点麻点等问题。也可以大量用于改性，生产的PA阻燃
母粒，性价比高，可以直接注塑，也被大量用于尼龙单改性造粒，其选用环保型、耐高温型溴、锑阻燃体系和
特殊原料做载体，与PA6树脂有良好的相溶性，所得制品表面光洁，添加量少，阻燃效率高。PA阻燃母粒长期
空气中放置也不会变黄、不失效。江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售

PA阻燃母粒的优点是具有很高的力学强度，软化点高，耐热，摩擦系数低，耐磨损，自润滑性，吸振性和
消音性，耐油，耐弱酸，耐碱和一般的溶剂，电绝缘性好，有自熄性，无毒，无臭，耐候性好。PA阻燃母粒为
韧性角状半透明或乳白色结晶性树脂，作为工程塑料的PA分子量一般为1.5万~3万。具有良好的拉伸强度、耐
冲击强度、刚性、耐磨性、耐化学性、表面硬度等性能，透光率高。PA阻燃母粒是PA材料中优良的阻燃性制品
之一，是基于阻燃剂通过多种多样阻燃性成份的有机结合、改性材料处理，用双螺杆挤出机或三螺杆挤出机混
炼、挤出、造粒而成的颗粒状制品。江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售PA阻燃母粒具有良好的拉伸强度、耐冲击强
度、刚性、耐磨性、耐化学性、表面硬度等性能。

PA阻燃母粒中PA的性能：PA为韧性角状半透明或乳白色结晶性树脂，作为工程塑料的PA分子量一般为1.5
万~3万。PA具有很高的力学强度，软化点高，耐热，摩擦系数低，耐磨损，自润滑性，吸振性和消音性，耐油，
耐弱酸，耐碱和一般的溶剂，电绝缘性好，有自熄性，无毒，无臭，耐候性好，染色性差。PA中PA66的硬度、
刚性较高，但韧性较差。各种PA按韧性大小排序为：PA66＜PA66/6＜PA6＜PA610＜PA11＜PA12。 PA的燃烧性
为UL94 V-2级，极限氧指数为24%~28%，PA的分解温度＞299℃，在449~499℃时会发生自燃。PA的熔体流
动性好，故制品壁厚可小到1 mm。

PA阻燃母粒都有哪些应用？随着制备技术越发成熟，PA6已经成为了电子电气、汽车、通讯等诸多领域中
的热门高分子材料。尤其是PA6复合材料，有着更多样的结构和功能制件。 而在这些领域中应用时，PA6复合
材料往往会面临高温、易燃、漏电、短路等极端工况，其中可燃性就成为了PA6复合材料能否安全正常工作的
重要指标之一。PA6复合材料使得这一指标变得更加复杂：部分复合组分会帮助PA6燃烧，比如常见的玻纤就会
因为烛芯效应让材料燃烧得更快。 众所周知，工业上对汽车、电器等产品对使用的材料会有非常严格的阻燃要
求。因此，兼顾良好阻燃性和机械性能的PA6非常具有研究和商业价值，尤其是在PA66价格居高不下的现在，
高阻燃PA6复合材料的潜力非常之大。PA阻燃母粒也称为阻燃母粒，是表现比较优良的PA阻燃产品之一。

PA阻燃母粒是将阻燃剂与载体树脂共混造粒成的一种新的助剂，PA阻燃母粒中包含阻燃剂。阻燃剂与PA阻
燃母粒的功能是相似的，都是用于提升某种材料的阻燃性能。那么又产生了一个新的疑问：为什么不直接使用
阻燃剂，而非要做成PA阻燃母粒呢？PA阻燃母粒相比较阻燃剂而言，无论在存储和加工过程中都具有更加良好
的表现。主要有几点：1、使用起来比阻燃剂粉体容易操作、计量和输送。2、生产环境好、更卫生环保。3、已
经经过一轮挤出分散，使用时分散会更好，可以提升生产效率并且能提升材料的性能。4、尤其适用于一些挤出
领域，已加工分散。PA阻燃母粒是环保系，无毒低烟。江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售
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PA阻燃母粒可在45~100℃下长期使用。江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售

PA阻燃母料的阻燃原理是什么？产生会熄灭火焰的气体。例如，三氧化二锑在燃烧过程中与HCL的生成过
程中与PVC反应形成淬火气体，即锑的氮氧化物，从而发挥阻燃作用。例如，通过磷酸盐阻燃剂的燃烧形成的
磷化物是氧阻挡层。吸收燃烧过程中产生的热量以冷却并降低燃烧速度。例如，氢氧化铝在分子中较多包含34％
的化学键合水，它在大多数塑料的加工温度下稳定，但在超过200°C时开始分解，释放出水蒸气，会产生与塑
料反应的自由基，并且它们与塑料的反应产物可以起到阻燃剂的作用。江苏玻纤增强PA阻燃母粒销售


